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La presente invention a pour objet un precede de revetement 
de plaques planes rigides a 1'aide d'articles en nappes. Elle con- 
cerns plus particulierement un procede de collage de revetements 
souples decoratifs sur des materiaux plans rigides. L'inventxon 
5 couvre egalement un dispositif specialement concu pour 1'executxon 
de ce procede. 

Sur les materiaux plans rigides s'etendant en surface tel. 
que panneaux de bois agglomere, panneaux de fibres, de platre. 

d-amiante-ciment, tolas etc destines a la fabricate 

10 d'elements pour le bitiment ou de meubles. on salt applxquer par 

collage a froid et sous pression des -articles en nappes" de facon 
a obtenir des materiaux revetus d'une couche decorative sur une ou 
deux faces. Comme Article en nappes" on peut citer les papxers 
peints ou bruts, les films platiques decoratifs ou P^*"^ 
15 tissus, les voiles et plus generalement tous les revetements suffx- 
samment souples pour etre stocks sous forme de rouleaux. Le col- 
lage est realise a 1'aide de colles en solution ou en suspensxon 
dans 1'eau telles que colles vinyliques, acryliques ou vxnyl-acry- 
liques ou de colles en solution dans des solvants telles que les 
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colles neoprenes en solution dans 1'alcool. 

Les precedes de collage connus peuvent etre dxvxses en deux 
categories: d'une part, ceux dans lesquels la colle est deposee 
sur le materiau plan rigide et, d'autre part, ceux dans lesquels 
la colle est deposee sur le revetement decoratxf. 

Dans les precedes du premier type, le stockage et la dxstrx- 
bution de la colle sont realises a 1'aide de deux cylind res caout- 
cboutes tangentiels tournant en sens oppose et de taxlle , dx fe en 

te: le reservoir de colle est -^^^^^^ 

les deux cylindres, WsmasaiSS^S^S^SS^^&SSSZ^^ 

la^di-strib^oWdema^olTer. Seul le cylindre de plus grand dxame- 
tr e est dispose tangentiellement contre la face a encoller du ma- 
teriau plan rigide constituant ainsi un des deux 

calandre cbarge du deplacement du panneau a encoller. Apres encol- 
lage le materiau plan rigide recoit le revetement decoratxf prove 
nant d'un rouleau de storage et 1'adhesion de ce revetement est 
obtenue par pressior, a 1'aide d'une autre calandre. Ce procede 
presente plusieurs inconvenient* . En particulier, si le revetement 
est fait de papier, celui-ci apres application sur ^ 
plan rigide gonfle au contact de 1'eau contenue dans la colle et 
tendance a former des cloques , ce qui provoque un decollement 
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local. En outre, quel que soit le type de revetement employe, ce 
procede est couteux car il entralne des consommations elevees de 
colle. En effet, les materiaux plans rigides a encoller sont gene- 
ralement des materiaux poreux qui, de ce fait, absorbent des quan- 
5 tites importantes de colle. De plus, ces materiaux utilises a l*e- 
tat brut n'ont pas tou jours une epaisseur constante et par conse- 
quent necessitent des quantites surabondantes de colle dans les 
zones de plus faible epaisseur. 

«P.our*resoudre ces problemes et plus specialement celui du^con^ 
lO t^re^e^quan^ on a propose des precedes selon les- 

quels la colle est deposee sur le revetement decoratif. En particu- 
lier, on connalt un procede dans lequel la colle est distribute par 
l'intermediaire d'une racle calibree sur le revetement qui defile: 
ce dernier est ensuite applique par calandrage sur le materiau plan 
15 rigide qui se deplace a la mime vitesse que le revetement decoratif. 
Un tel procede est cependant inoperant si l»on doit encoller des 
revetements de grande largeur, par exemple de largeur superieure a 
1 metre, qui correspondent act uellement a des dimensions classiques 
pour des elements destines au batiment ou a 1 9 ameublement . 
20 K La presente invention concerne un procede de collage qui per- 

imet d l obtenir une bonne adherence du revetement decoratif sur des 
materiaux plans rigides pouvant atteindre jusqu'a 3 metres de large 
|| et plus, tout en utilisant des quantites de colle rigoureusement 
^| controlees . 

25 La presente invention concerne un procede de collage de reve- 

tements decoratif s souples sur des materiaux plans rigides a I'aide 
d'une encolleuse constitute de deux cylindres tangentiels, ce pro- 
cede etant caracterise en ce que le revetement decoratif est devide 
d'un rouleau de stockage tournant a une vitesse tangent ielle V puis 

30 est appliquee pour encollage tangent iellement a la partie inferieu- 
re de deux cylindres tangentiels constituant l l encolleuse et dont 
les axes de rotation sont paralleles aux faces du materiau plan ri- 
gide, les deux cylindres tournant en sens inverse a des vitesses 

tangentielles v et v 1 telles que le rapport v soit compris entre 

v 1 

35 1 et 3 et que le rapport V soit compris entre 1 et 4 , le revetement 

v 

decoratif etant ensuite applique sur le materiau plan rigide a l'ai- 
de d • une calandre . 

On a trouve qu'en operant dans ces conditions les quantites de 
colle utilisees sont parfaitement controlables , ce qui permet d*en 
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economiser plus de 50% par rapport aux precedes connus. L emploi de 
plus faibles quantites de colle diminue la quantite d'eau presente 
qui est alors facilement absorbee par la materiau plan ng^de, ce 
qui permet de reduire les temps de sechage des materiaux finis et 
5 d'obtenir des produits exempts de deques. Un autre avantage par 
rapport a tous les precedes connus reside dans le fait qu'il_est 
maintenant possible d'appliquer d'une facon parfaite des revetements 
decoratif s meme sur des materiaux plans rigides de grande largeur . 

Selon ^invention, le revetement decoratif est devide d'un rou- 
lO lea u de storage tournant a une vitesse tangentielle V comprise en- 
tre environ 1 et 30 metres-minute et, de preference, comprise entre 
10 et 25 metres-minutes. Le rouleau de storage est entraine par la 
calandre qui assure 1 - application du revetement encolle. sur le ma- 
teriau plan rigide, e'est a dire que rouleau et materiau plan rigi- 
15 de se deplacent obligatoirement a la meme vitesse. Apres devidage. 
le revetement decoratif est applique pour encollage, tangentielle- 
m ent a la partie inferieure de 1'encolleuse constitute de deux cy- 
lindres tangent iels, le reservoir de colle etant const itue par la 
partie superieure du volume compris entre les deux cylindres. - 

Selon une caracteristique importante du precede de 1' invention, 
les deux cylindres constituant 1'encolleuse tournant en sens inver- 
se a des vitesses tangentielles identiques ou differentes v et v 
dent les valeurs sent telles que ^ seit compris entre 1 et 3, v 
designe done la vitesse' du cylindre le plus rapide lorsque les cy- 
25 lindres tournent a des vitesses differentes, le cylindre le plus 
rapide pouvant etre indif f eremment 1'un ou 1' autre des deux cylin- 

• dres. J^^^^^Sm^^^^^^^^^^^ 3 ^^ . 
f^lS^^ une autre -ract-is- 

tlq^e du precede de 1'inventien la vitesse v du cylindre le plus 

30 rapide est telle que le rapport Y -pit compris entre 1 et 4 de pre- 

ference entre 2 et 3. ^ ^ i 

■ Dans le mode de realisation illustre scbematiquement par la 
figure 1, 1 « appareillage comprend un rouleau de stockage 1 qui de- 
vide le revetement decoratif a une vitesse V, cette vitesse de de- 
35 filement etant commandee par la calandre 5 qui sert a I'-trame- 
m ent du rouleau. Le revetement decoratif est applique a 1 aide 
d-un rouleau de guidage 2 tangentiell ement a la partie inferieure 
d'une encelleuse 3 constitute de deux cylindres teurnants. Ce rou- 
leau de guidage peut pivoter d'une position A jusqu'a une position B 
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de facon qu'il n'entre pas en contact avec 1 1 encolleuse : une telle 
mobilite du rouleau de guidage permet la separation du revetement 
decoratif de 1 •encolleuse a 1 'arret et lorsque cela est necessaire 
et pendant la marche, le guidage du revetement decoratif sur 1'en- 
5 colleuse ainsi que la tension de ce dernier. 

L 1 encolleuse 3 est constitute de deux cylindres 3a et 3b dont 
la largeur est legerement superieure a la largeur du revetement de- 
coratif: la partie superieure du volume compris entre les cylin- 
dres 3a et 3b assure le stockage de la colle. Les deux cylindres 
lO tournent dans le sens des f leches indiquees sur la figure. Le mou- 
vement de rotation des deux cylindres permet une distribution de la 
colle, le controle de la quantite de colle pour un revetement donne 
etant assure en maintenant a une valeur constante le rapport des 
vitesses tangentielles du rouleau de stockage 1 et du cylindre "le 
15 plus rapide ainsi que le rapport des vitesses tangentielles des 
deux cylindres 3a et 3b. 

Les deux cylindres ont des dimensions identiques ou differen- 
tes et peuvent etre metalliques. De preference le premier cylindre 
3a est un rouleau crante de petits canaux de largeur et de profon- 
20 deur regulieres etant menages sur la surface externe parallelement 
* 1,ax ^ du , c Y lindre - ^iS^ileSsWucture .permet d [ amfli6reris^r.e^ 
le -controle de^la ■ quantite "de colle appliquee sur I.lezpapier Le se^ 
cond cylindre qui est lisse permet d'etaler la colle sur toute la 
surface du papier. 
25 Apres encollage le revetement decoratif passe sur un rouleau 

deplisseur 4 puis sur une calandre 5 constitute de deux cylindres 
presseurs 5a et 5b. Le revetement decoratif encolle et le materiau 
plan a revetir 6 sont engages a la meme vitesse pour pressage dans 
la calandre 5. 

30 Selon un mode de realisation particulierement avantageux de 

I 1 invention, il est possible de revetir simultanement les deux fa- 
ces d'un materiau plan rigide. le revetement decoratif pouvant etre 
le meme ou different sur les deux faces. II suffit dans ce cas d'u- 
tiliser deux encolleuses disposees symetriquement par rapport au ma- 

35 teriau plan a revetir. La figure 2 represente schematiquement une 
telle installation. Le systeme d'encollage pour le revetement de la 
face superieure du materiau plan rigide est le meme que celui repre- 
sente sur la figure 1. Une encolleuse 3» est placee symetriquement 
a I'encolleuse 3 par rapport au materiau plan. Le revetement deco- 

40 ratif defile tangentiellement a la surface superieure des deux 
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cylindres 3'a et 3'b qui constituent 1'encolleuse. Le revetement 
encolle passe ensuite sur un rouleau deplisseur 4- puis sur le rou- 
leau 5b de la calandre 5. 
Exemple 

5 Un panneau de particules de 1,85 m de large et 10 mm d'epais- 

seur est revetu sur une face d'un papier kraft d'un poids brut de 
50g/m2. Le papier kraft est devide du rouleau de stockage a une 
Vitesse tangentielle de 15 met res /minute pour encollage. La colle 
stockee dans 1'encolleuse est une dispersion vinylique presentant 
lO un extrait sec de 56% en poids et une viscosite Brooksfield a 20°C 
de 65 poises. Les deux cylindres de l'encolleuse tournent en sens 
inverse a une meme vitesse tangentielle de 5 metres/minutes <v =1 ) - 
Apres calandrage on obtient un panneau particules revetu de papier 
kraftdont le revetement a necessite 50g/m2 de colle. 

15 Le meme revetement applique sur le meme panneau particules par 

un precede connu selon lequel la colle est deposee sur le panneau 
particules a necessite 100g/m2 de colle. 
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REVENDICATIONS 



1) Procede de collage de revetements decoratif s souples sur 
des. materiaux plans rigides a l'aide d'une encolleuse constituee 
de deux cylindres tangentiels, ce procede etant caracterise en ce 

5 que le revetement decoratif est devide d'un rouleau de stockage 

tournant a une vitesse tangentielle V puis est applique pour encol- 
lage tangentiellemei. t a la partie inferieure de deux cylindres tan- 
gentiels constituant 1 ! encolleuse et dont les axes de rotation sont 
paralleles aux faces du materiau plan rigide, les deux cylindres 
lO tournant en sens inverse a des vitesses tangentielles v et v' telles 
que le rapport v soit compris entre 1 et 3 et que le rapport V 
V v 
soit compris entre 1 et 4, le revetement decoratif etant ensuite 

applique sur le materiau plan rigide a l'aide d'une calandre. 

2) Procede selon la revendication 1 caracterise par le fait 
15 que le revetement decoratif est devide d f un rouleau de stockage 

tournant a une vitesse tangentielle V comprise entre 1 et 30 et, 
de preference, comprise entre 10 et 25 metres-minute. 

3) Procede selon les revendications 1 et 2 caracterise par le 

fait que le rapport v est egal a 1. 

v 1 

20 4) Procede selon l*une quelconque des revendications 1 a 3 

caracterise par le fait que le rapport y est compris entre 2 et 3. 
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